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ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G3/8 - G1/2 - G3/4 A
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ZASTOSOWANIE

Zespot filtrujgco-redukceyjny stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych i ciektych oraz do
nastawiania i utrzymywania statego cisnienia czynnika roboczego w pneumatycznych uktadach napedowych
i sterujgcych, niezaleznie od zmiany ci$nienia w sieci zasilajacej, powyzej cisnienia zredukowanego oraz zmiany

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku

do uzytych materiatéw konstrukcyjnych

Maksymalne ciSnienie wejsciowe: 1.2 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,05+ 0.3 MPa 0,05+0.7 MPa 0,05+ 1.2 MPa

Nominalna doktadno$¢ oczyszczania: 5um, 10 ym, 40 ym

Zakres temperatur pracy:

od 0 do +65°C

Pozycja pracy:

Pionowa, zbiornikiem do dotu

Sposéb zasilania:

przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach: G1/2

Gwint przytaczy ze ztgczkami redukcyjnymi: G 3/8

Masa:

1.22 kg (G3/8) 1.18 kg (G1/2) 1.26 kg (G3/4)

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus i kotpak - stop cynku, grzybek - mosiadz, ttoczek,

kierownica, ostona, okap - tworzywo sztuczne

uszczelnienia - guma olejoodporna (NBR), zbiornik - poliweglan

przezroczysty, wklad filtrujacy - spiek brazu

UWAGA: Wielkos$¢ przytacza G3/4 uzyskuje sie poprzez zastosowanie odpowiednich naktadek.
Po zastosowaniu wkretek redukcyjnych R1/2 xG3/8 mozna uzyskac przytacze G3/8.

5.071.1




WYMIARY

l

M52x1.5*

MOCOWANIE|
PULPITOWE

-

[T _[_px@5.2
ot 'I' ", I\
B =

o > MPa ]
= =
o 2
| 5
[ E
T B
=
o
X
2
0
32l
[©]

6

70

84 dla wkretek red. G3/8

Zespot filtrujaco-redukeyjny G1/2-G3/8
* gwint do mocowania pulpitowego wykonywany jest na specjalne zamowienie

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE | REGULACYJNE
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Zespot filtrujgco-redukeyjny G3/4
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Charakterystyka przeptywowa

NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint Zakres ci$nien | Doktadnos$é Gwint Zakres cisnien| Doktadnos¢ Lo
przytaczeniowy | wyjéciowych | oczyszczania | Numer zaméwieniowy przylaczeniowy wyjsciowych | oczyszczania | Numer zaméwieniowy
[MPa] [um] [MPa] [um]
0.05+0.3 50.1201.1203.05 0.05+0.3 50.1201.3403.05
0.05+0.7 5 50.1201.1207.05 0.05+0.7 5 50.1201.3407.05
0.05+1.2 50.1201.1212.05 0.05+1.2 50.1201.3412.05
0.05+0.3 50.1201.1203.10 0.05+0.3 50.1201.3403.10
G1/2 0.05+0.7 10 50.1201.1207.10 G3/4 0.05+0.7 10 50.1201.3407.10
005+12 50.1201.1212.10 0.05+1.2 50.1201.3412.10
0.05+0.3 50.1201.1203.40 0.05+0.3 50.1201.3403.40
0.05+0.7 40 50.1201.1207.40 0.05+0.7 40 50.1201.3407.40
0.05+1.2 50.1201.1212.40 0.05+1.2 50.1201.3412.40
Whkretka redukcyjna R1/2xG3/8 60.0111.1238 Nakretka do mocowantal N etk mocowanis’
| [ |||||||||i||||||||||| pulpitowego pulpitowego
M52x1.5*
©60 59.1101.15

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy poda¢ nazwe, gwint przytagcza, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Zespol filtrujgco-redukcyjny G3/4 nr 50.1201.3412.10 5 szt.
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